STANDARD-KUNSTHARZ formlabs W

Black Resin Vb

Das Black Resin mit dem perfekten Gleichgewicht
fur eine Vielzahl an Anwendungen

Black Resin V5 ist ein Standard-Kunstharz in einem ausserordentlich satten, tiefen
Schwarz, das das ideale Gleichgewicht zwischen schnellem Druck, hoher Genauigkeit,
prasentationsreifer Optik, starken mechanischen Eigenschaften und einem einfachen,
verlasslichen Arbeitsablauf bietet.

Erstellen Sie starre und feste Teile mit einer Oberflachenqualitét, die selbst Spritzgussteilen
Konkurrenz macht. Die satte, matte Farbe von Black Resin V5 gibt feine Details prézise wieder.

Black Resin V5 ist eine neue Materialformulierung, die dank des Ecosystems des
Form 4 dreimal so schnell druckt wie die Vorgangerversion.

Form- und Passformprototypen Prasentationsreife Modelle mit feinen,
filigranen Details

Gehduse und Behélter Halterungen und Vorrichtungen
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DATEN ZU DEN MATERIALEIGENSCHAFTEN ' Black Resin V5
arin ey s | beis0co | Metnode
Zugeigenschaften
Maximale Zugfestigkeit 48 MPa 57 MPa 61 MPa ASTM D638-14
Zugmodul 2200 MPa 2450 MPa 2700 MPa ASTM D638-14
Bruchdehnung 19% 14 % 10% ASTM D638-14
Biegeeigenschaften
Biegebruchfestigkeit 82 MPa 91 MPa 103 MPa ASTM D790-15
Biegemodul 2000 MPa 2450 MPa 2750 MPa ASTM D790-15
Aufpralleigenschaften
Schlagzéhigkeit nach Izod ‘ 31J/m 29 J/m 29 J/m ‘ ASTM D4812-1
Thermische Eigenschaften
e estandigkelstemp. ‘ 54°C 54°C 57°C ‘ ASTM D648-16
Warmeformbesténdigkeitstemp. ‘ 61°C 61°C 69°C ‘ ASTM D648-16

bei 0,45 MPa

LOSUNGSMITTELKOMPATIBILITAT

Gewichtszunahme in Prozent tiber einen Zeitraum von 24 Stunden fiir einen gedruckten und nachgeharteten Wiirfel
von 1x1x1cmim jeweiligen Losungsmittel:

Lésungsmittel ick 1ahme Lost ittel Gewichtszunahme
in % liber 24 Std. in % liber 24 Std.
Essigséaure (5 %) 0,9 Mineraldl (schwer) 0,2
Aceton 49 Mineraldl (leicht) 0,2
Bleichmittel (v5 % NaOCl) 0,7 Salzlésung (3,5 % NaCl) 0,8
Butylacetat 0,3 Skydrol 5 0,5
Dieselkraftstoff o1 Natriumhydroxid (0,025 %, 08
pH=10)
Diethylenglykol- 10 Starke S&ure (konzentrierter 05
monomethylether ’ Chlorwasserstoff) ’
Hydrauliks! 02 Tripropylenglykol- 03
monomethylether
Wasserstoffperoxid (3 %) 0,9 Wasser 0,8
Isooctan (Benzin) <01 Xylol <01
Isopropylalkohol 03

1 Materialeigenschaften kénnen 2 Testexemplare wurden mit einem 3 Testexemplare wurden mit einem

abhéangig von Druckgeometrie,
Druckausrichtung, Druckeinstellungen,
Temperatur und Desinfektions- oder
Sterilisationsmethoden variieren.
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Form 4 bei 100 um mit Einstellungen

fiir Black Resin V5 gedruckt, in einem
Form Wash 5 Minuten lang in = 99%igem
Isopropylalkohol gewaschen und in
einem Form Cure 5 Minuten lang

bei Raumtemperatur nachgehartet.

www.artsupport.ch

Form 4 bei 100 um mit Einstellungen

fiir Black Resin V5 gedruckt, in einem
Form Wash 5 Minuten lang in = 99%igem
Isopropylalkohol gewaschen und in
einem Form Cure 15 Minuten lang

bei 60 °C nachgehartet.
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